
Ken т у т  басып шыгаратын 3D принтершщ техникалык сипаттамасы

(Лот 7)

Басып шыгару аймагы: 256 х 256 * 256 мм, Корпус: жабык (пластмасса жэне шыны), ыстык > сер: кат и
металл, саптама диаметрк 0,4 мм (толык); 0,2 мм, 0,6 мм жэне 0,8 мм кол жет1мд1, Макс. ы 
температурасы: 300 °С, макс. устел температурасы: 100 °С, беттк уйлеЫмдшк: Bambu текст) 
платформасы, Bambu салкындату платформасы, инженерл1к материалдар платформасы, 
температуралы Басып шыгару платформасы, Макс. бас жылдамдыгы: 500 мм / с, Макс. жеделдет) 
жштщ аякталу сенсоры, басып шыгару камерасындагы Камера: 1280x720, 0,5 кадр / с, уакытты кс 
cy3rici: белсенд1ршген кем!р (мшдетп емес), баскару тактасын салкындату: туйык тпбект! 
камераньщ температурасын реттеу: туйык лзбеюп баскару, косымша салкындату белшектер: баск: 
табек бойынша материалдармен уйлеамдшк: PLA, PETG, TPU, PVA, PET, ABS, ASA, РА, PC, ке{ 
240 В, 50/60 Гц, куат туты ну: 220 вольтта 1000 ваттга дешн, кеп туст1 басып шыгару: AMS жуйесш 
коп туст1 басып шыгару (материалды автомат™ турде беру). Bip уакытта 16 туске дешн басып 
болатын 4 AMS блогына дешн. Жетюзу жинагы: 3D принтер, саптамасы бар тутас металл хоте> 
шыгаруга арналган Платформа, PLA-жш катушкасы, саптаманы тазартуга арналган курал, Куа 
аксессуарлар жинагы, орыс/казак тЫндеп пайдалану жоншдеп Нускаулык.
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Т0ЛЕМ ЖЭНЕ ЖЕТК13У ШАРТТАРЫ
Куны ККС-мен ©скемен каласына дешнп DDP шарттары (сатып алушыга дешн жетюзу жэне ег| кур 

барлык мумкш болатын толемдерд1, салыктар мен баж телемдерш юрпзедО непзшде керсетшген.
Толем шарттары: Жетюзгеннен кешн.

Жетюзу уакыты: Келк1м-шартка кол койылган куннен 45 кунтобелш кун


